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@ Schlauchformige Potyamidhulle 

@ Die einschichtige biaxial streckorientierte und thermofi- 
xierte schlauchformige Verpackungshulle. insbesondere 
kunstliche Wursthulle, ist glasklar und zeigt hohe Ruckstelle- 
lastizitat. Sie besteht im wesentlichen aus einer Polymermi- 
schung von Polyamid 6 und einem aromatischen Copolyamid 
aus Hexamethylendiamin-, Terephthalsaure- und Isophthal* 
saure-Einheiten. 
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Die Erfindung bezicht sich auf eine einschichtige, bi- 
axial streckorientierte und thermofixierte schlauchfdr- 
mige Verpackungshaile, insbesondere auf eine kOnstli- 
che Wursthulle, auf Basis von Polyamid. 

Verpackungshiillen dieser Art werden meist als Poly- 
mermischung eingesetzt urn gewisse nachteilige Eigen- 
schaften des Polyamids auszugleichen. So ist es bei- 
spielsweise bekannt, als WursthQllenmaterial eine Mi- 
schung airs Polyamid und Polyester einzusetzen (EP- 
A-01 76980). Es hat sich allerdings gezeigt, daB diese 
Hiillen relativ triibe sind und einen unnaturlichen Glanz 
zeigen. Reine Polyamidhilllen lassen sich zwar glasklar 
herstellen, haben jedoch den Nachteil, daB ihre Wasser- 
dampfdurchlassigkeit hoher ist als bei vergleichbaren 
H ullen aus Polyamidblends. AuBerdem sind sie auf- 
grund ihrer elastischen Eigenschaften fur groBkalibrige 
Wurste nicht geeignet 

Es ist ferner eine dreischichtige Polyamidhulle be- 
kannt geworden, die aus einer mittleren Schicht aus 
einem Copolyamid, aufgebaut aus Hexamethylendi- 
amin-, Isophthalsaure- und Terephthals&ure-Einheiten, 
und zwei Deckschichten aus Polyethylen besteht (EP- 
A-03 05 959). Diese Folie ist allerdings wegen der PE- 
Schichten nicht glasklar. AuBerdem ist zur Herstellung 
der Folie aufgrund ihres mehrschichtigen Aufbaus ein 
relativ aufwendiges Verfahren erforderlich. 

Es ist somit Aufgabe der Erfindung, eine einschichtige 
schlauchformige Verpackungshaile auf Basis von Polya- 
mid anzugeben, die als kunstliche Wursthulle geeignet 
ist. Im Gegensatz zu den bekannten Polyamidhiillen, die 
haufig einen perlmuttartigen Schimmer oder einen me- 
taliischen, blaulichen Glanz zeigen, soil die neue Hulle 
ein naturliches glasklar es Aussehen zeigen. 

Auch der haufige Nachteil von Polyamidschlauchen, 
dafi sie aufgrund ihrer unzureichenden RUckstellelasti- 
zitat zu faltigen WUrsten fiihren, soil durch die erfin- 
dungsgemaBe HOlIe Oberwunden werden. Unter Riick- 
stellelastizitat ist die Eigenschaft der HQlle zu verstehen, -w 
sich nach dem BrQhen oder Kochen und Abkuhlen der 
Wurst der geschrumpften Wurstmasse anzupassen und 
faltenfrei an der Wurstmasse anzuliegen. Ferner soil die 
Hulle gut an der Wurstmasse haften und das Austreten 
von FlQssigkeit aus der Wurstmasse, was zu uner- 
wtinschtem Geleeabsatz ftihrt, verhindera 

Diese Aufgabe wird Qberraschenderweise durch eine 
Hillle mit den in Anspruch 1 angegebenen Merkmalen 
gelds t Sie ist einschichtig und besteht aus einer Poly- 
mermischung von Polyamid 6 und einem aromatischen 
Copolyamid mit Hexamethylendiamin-, Isophthalsaure- 
und TerephthalsaUire-Einheiten. Der Anteil des aromati- 
schen Copolyamids kann in einem weiten Bereich vari- 
teren. Es hat sich allerdings gezeigt, daB die Hulle bei 
einem Anteil des Copolyamids von kleiner als 10 
Gew.-% eine zu hohe Wasserdampfdurchlassigkeit 
zeigt Bei einem Anteil des Copolyamids von groBer als 
90 Gew.-% wird die Hulle zu sprode und bruchig, ihre 
Ruckstellelastizitat wird zu gering. AuBerdem haftet sie 
zu fest am Wurstbrat, so daB sie sich nur bruchstuckhaft 
von der Wurstmasse abschalen laBt Bei einem Anteil 
des Copolyamids von 10 bis 30 Gew.-% zeigt die Folie 
als kunstliche Wursthulle optimale Eigenschaftea Sie 
besitzt dann hohen Glanz und Transparenz sowie im 
Gegensatz zu anderen Polyamidmischungen mit amor- 
phen Polyamiden eine gute Ruckstellelastizitat Sie ist 
glasklar und ohne Metallschimmereffekt Ferner zeigt 
sie bei diesem Mischungsverhaitnis die gewQnschte Haf- 



tung zum Wurstbrat. Bei der Lagerung der Wurst ent- 
stehen minimale Gewichtsverluste aufgrund der gerin- 
gen Wasserdampfdurchlassigkeit der Hullenwand. 

Die Hiille enthait auBer der Polymermischung gege- 
benenfalls die bei extrudierten Polyamidschlauchen ub- 
lichen Additive in der jeweils wirksamen Menge. 

Die Herstellung der Hulle erfolgt durch schlauchfor- 
mige Extrusion der Monofolie, anschlieBende Orientie- 
rung der Folie durch Streckung in Langs- und Querrich- 
tung und abschlieBende Thermo fixierung, wodurch die 
Folie bei erneutem Erhitzen praktisch nicht mehr 
schrumpft 

Die Hiille wird in dem fQr Bruhwurst und Kochwurst, 
z. B, Blutwurst ublichen Kaliber, der gewohnlich im Be- 
reich von 30 bis 150, insbesondere 40 bis 120 mm liegt, 
hergestellt Ihre Dicke ist im Vergleich zu ublichen 
Wursthullen aus Polyamid relativ gering und ist im all- 
gemeinen kleiner als 50 Mikrometer vorzugsweise liegt 
sie im Bereich von 25 bis 40 Mikrometer. Trotz der 
geringen Wanddicke laBt sich in die Schlauchhillle pro- 
blemlos Wurstbrat unter Druck einpressen. 

Paten tanspriiche 

1. Einschichtige biaxial streckorientierte und ther- 
mofixierte schlauchformige Verpackungshaile, ins- 
besondere kunstliche Wursthulle, auf Basis von 
Polyamid, dadurch gekennzeichnet, daB sie im we- 
sentlichen aus einer Polymermischung von Polya- 
mid 6 und einem aromatischen Copolyamid aus He- 
xamethylendiamin-, Terephthalsaure- und Iso- 
phthalsaure-Einheiten besteht 
Z Hulle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Polymermischung aus 10 bis 90, vorzugs- 
weise 10 bis 30Gew.-% aromatischem Copolyamid, 
Rest Polyamid 6, besteht 
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